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Nota Bene:

Cette fiche est une proposition de
solution au cahier des charges donné au
niveau de la fiche 39.

Vu que c’est une proposition de solution,
elle pourra étre différente de la votre.
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Dans le cahier des charges donné au niveau de la fiche 39, nous devrions programmer un
grafcet en créant un projet sur TIA Portal a partir de zéro. C’est ce que nous allons faire ici.

Pour la correction, nous allons sauter la création de projet et I'ajout des composants :

- CPU
- Module d’entrées/sorties

NB : Vous pouvez vous référer aux fiches précédentes si vous ne savez pas comment créer

un projet sur TIA portal

Ici, nous allons tout simplement programmer le cahier des charges du systéeme de trie de
piéces via le langage Grafcet.
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PROCEDURES

Apres la création de votre projet et I'ajout du CPU et du module d’E/S a celui-ci, vous aurez
comme sur I'image ci-dessous un projet avec un bloc OB1 vide.
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C’est au niveau de ce bloc OB1 ou bloc principal que vous devrez rentrer votre programme.
En I'occurrence, le grafcet du systeme automatisé de trie de pieces dans notre cas.

Pour rentrer votre programme dans I'automate, vous pouvez soit le mettre directement
dans I’OB1, soit le mettre dans un bloc FB ou FC et appeler ceux-ci au niveau de I’OB1.

Dans notre cas, nous allons créer un bloc FB et I'appeler au niveau du bloc principal
OB1.Cela permet d’avoir un programme plus architecturé. En effet, on peut bien se passer
de créer un FB vu que notre cahier des charges n’est pas aussi complexe que ¢a, mais faut
savoir que les programmes que vous créerez pour faire fonctionner vos machines ou
installations automatisées seront des programmes vraiment kilométriques et complexes. Il
faut donc dés le début adopter une méthode de développement assez organisé pour ne pas
vous perdre dans vos programmes par la suite.
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Pour programmer votre grafcet :

1) Cliquez sur « Ajouter nouveau bloc »

2) Dans la nouvelle fenétre qui apparait, cliquez sur « Bloc fonctionnel FB »

3) Donnez un nom a votre bloc FB

4) Choisissez le langage « Graph » ou Grafcet

5) Laissez cocher « automatique » : cela permet d’attribuer un numéro automatique
au bloc fonctionnel FB (dans notre cas c’est le FB1)

T4 Siemens - tuto TIA #1

Projer  Edition Affichage Insertion Enligne  Outils A{.ces.solres. Fenétre  Aide Totally Integrated Automation

¥ (% B Enregistrer le projet 5, ¥, | ‘Ajouter nouveau bloc - % AL

Mo : 3

-
]
o
_'
]
il

Appareils ‘MOH bloc FB |
OO &z
Langage - | GRAPH n | 4 £
q
> | ] tuto TA#1 % Numéro : I:@ ns de base E
L n
ﬁﬁjuuler.un appareil e ) Manuel D
o Appareils & Réseaux d'organisation = e =
- [ PLC_1 [CPU 314C2 PN/DP] - 5 ans logiques sur E o
I]“ Configuration des appareils 7 2 sations 5
) En ligne & Diagnostic 1 ' - E
'rﬂB\acs d me ) Description - N
jouter nouveau bloc Les blocs fonctionnels sont des blocs de code qui sauvegardent en permanence leurs valeurs P =
[ A bl p Eloc Jlas aEs ‘ - il prm e amilaurs (e pe . : N ! s mathématiques =
4 Main [OB1] fonctionnel dans des blocs de données d'instance afin qu'il soit possible d'y accéder méme aprés le el
e X X traiternent du bloc. t =
b L Objets technologigues e e
» Saurces EXIEMMES du programme 2
br\__dVariab\esAP\ ’ >ns logiques sur
» [ Types de données APl FC e et rotation m
b [32 Tables de visualisation et de Fonction g
» [ Sauvegardes en ligne I ] 5
a5 informations sur le programr| bns avancées =
3
[ Alarmes API gie 2
5] Listes de textes B icati H
ication
» [ Modules locaux Bloc d
o ocde |
» m Données communes données Z
= N nication 57 u
b 5] Paramétres de la documentatio] L | Flus e
< m - . . nication Open U... E
— b | Informations complémentaires Vieh
+ | Vue détaillée r X
E.Ajouter nouvesu et ouvrir oK 1 | Annuler | eur de communi...
15 300C
Norm nication avec isl...
I 1 Chemin Description
4 Vue du portail 7 vue d'ensem... I.- Main (OB1) v Projet tuto TIA #1 o

www.automation-sense.com



rafcet [NOO S
| )

Apres avoir appliqué les différents parametres, cliquez sur le bouton « OK », vous devriez
voir apparaitre le bloc FB dans I'arborescence du projet a gauche sous le sous dossiers
« Blocs de programme »
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Maintenant, il reste a rentrer le grafcet du systeme de trie de piece dans la partie édition de
grafcet comme dans I'image ci-dessous.

Pour rentrer votre grafcet dans le bloc FB, vous allez vous aider de la palette graphe. Cette
palette vous permettra d’ajouter des « étapes » et « transitions » a votre bloc de
programme.
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Interface de bloc
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Donnez des noms symboliques a vos variables via la table des variables. Il est tres important
de donner des noms significatifs a vos variables. Cela vous permettra de ne pas vous perdre

dans vos programmes.

Une variable peut étre soit un capteur, un actionneur, un bouton de commande, un timer
etc... Il est caractérisé par son type de donnée (Bool,Real,Int etc..) et son adresse qui définit,
son emplacement dans la mémoire de I'automate.
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Ci-dessous la table des variables entrant en jeu dans notre systéme automatique de trie de

pieces.
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‘ﬂl Variables ” & Constantes utilisateur ”,E Constantes systéme |

Appareils
HQO B #E B Tn

5B Appareils & Réseaux
~ [ PLC_1 [CPU 314C-2 PN/DP]
IIY configuration des appareils
%/ En ligne & Diagnostic
~ g Blocs de programme
B Ajouter nouvesu bloc
4 Main [0B1]
48 Mon bloc FB [FB1]
@ Won bloc FB_DB [DB1]
» [ Blocs systéme
» [ Objets technologiques
» Sources externes
~ [ Variables APl
35 Afficher toutes les variables

EZ Table de variables stand

» Tables de visuslisation etd...
» [E Sauvegardes en ligne

B¢ Informations sur le progra...
Alarmes API
5] Listes de textes

<] [ ]

~ | Nom ‘Type de données |Ad resse | Réma... ‘V\SIhL.. ‘Acca.... |Commem.a\re
i @mnm Bool %0.0 =] M Mode sutomatique
—12 ammn Bool %10.1 )] M Mode manuel
ER o v Bool %I10.2 )] [ capteurtige vérin rentrée
@ 12 aB Bool %10.3 )] [ capteurtige vérin sortie
5 @ Bool %I10.4 )] [  capteurposition haute
® 6 @t Bool %0.5 ] M  capteurposition basze
[ ] 7 @ Kv+ Bool Q0.0 )] [  Electrovanne sortie tige vérin
[ ] 8 @ Kv- Bool %Q0.1 )] M  Electrovanne rentrée tige wérin
@ _ [l law Bool %Q02 )] [ wMoteur tspis en marche
"o e duree Bool %MO.0 ] ]
1 <Ajouters B

=

Table de variables standard

principal OB1 en effectuant un simple glissé-déposé. Cela va donc générer la création
automatique d’une DB d’instance affectée au FB1.
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Une fois que vous aurez appelé le bloc FB1 au niveau de 'OB1 :

Compiler vos blocs de programme
Charger le programme dans PLCSIM
Activez la liaison en ligne

Activez la visualisation dynamique
Effectuez vos simulations

Projet  Edition Affichage Insertion Enligne Outils  Acc i TP
f [ [ Enregistrer le projet HEX Do i B B toisonenligne g¥ interrompre la iaison en ligne | & I8 I8 3¢ 4 [

Navigateur du projet I 4 tutoTIA# » rie_ipuru sisvz rwur] » Dlocs ue programme » wion ooe ro [FB1]

Tc

Appareils
OO FoEE=zEx Gl g ARG EAN 6T
z oce de blo S
s . %:'p;m:elﬂz;f;a::"mﬂ — @ =) []] ] DB linstance : hion bloc F8_DE [DB1] Fichier ~Edition [al
] L - = .
E IIY configuration des appareils * |Instructions permanentes en amont (1}| | 4 i &7 - £ o OMPST auesu col :::z::: ::::—:":“ b
g 4| En ligne & Diagnostic ~ |GraF'hes 1 Eendtre 7 =
o « [ Blocs de programme ] w  1:<Nouveau graphe> ~ -
= K Ajouter nouvesu bloc I Ml bed IPLCSIM(TC
2 Main [0B1] [ ] [—T7 wHiEEDaa s
4 Mon bloc FB [FB1] [ ] [ TE 0 n o+ |T:0|
r!\ Mon bloc FB_DB [DB1] [ ] etapeinitiatel .
+ [l Blocs systéme L 1 i 3
» [ Objets technologiques 3 = @cry (= = =]
+ L} Sources externes e o= - T2: ™15 lI Cor ¥ RUNF I
« [ Variables APl = Commentaire Doc [ RUN
55 Afficher toutes les varisbles ORUN S0P
B Insérer une nouvelle tab_ il ?0_4 °-,".l:),-5 ClsTor a ﬂl
34 Table de variables stand ITAI ITSI =
» (g Types de données AFI 1= | i
} |52 Tables de visualisation etd
» [ig] sauvegardes en ligne
Bk Informations sur le progra
4 Alarmes API
[Z] Listes de textes w7 T3: ™ I - -
| Al = <] : Commentaire Pour obtenir de I'aide, appur 7
> |Inst| per enaval (1)
v | Vue détaillée | | e v
|> |Atarmes <] i >

www.automation-sense.com



Vous trouverez au niveau de I'espace de formation le

corrigé de cet exercice qui a été concu avec TIA Portal
V13 SP1.

Dans la prochaine fiche, nous essaierons de traiter le
méme exercice mais cette fois ci en utilisant le langage
Ladder pour la programmation.
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